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ПЕРЕЧЕНЬ ОБОРУДОВАНИЯ,

ИЗГОТАВЛИВАЕМОГО

АССОЦИАЦИЕЙ ПП КПО

на 1 квартал 2013 г.
( Россия, 394026, г.Воронеж, Солнечная, 8-а.        ( 8 (473) 272-73-56, Тел/факс: 239-20-55
                  E-mail: ppkpo@list.ru                                                      http://www.ppkpo.ru
	№
	Наименование
	Модель

	КООРДИНАТНО-РЕВОЛЬВЕРНЫЕ ПРЕССЫ

Для обработки листового материала: вырубка, высечка, пробивка

	1
	Координатно-револьверный пресс cо стойками ЧПУ
	ОЦК0126Ф4.01

	2
	Пресс-лазер с ЧПУ (оснащение лазером)

- твердотельный

- газовый
	ОЦК0126Ф4Л

	3
	Плазма - пресс с ЧПУ  (оснащение плазменным резаком)
	ОЦК0126Ф4П

	4
	Координатно-револьверный пресс
	ОЦК0126Ф4.02.Р

	5
	Координатно-револьверный пресс  с ЧПУ NC-201
(без ротации инструмента) 
	ОЦК0126Ф4.02 

	6
	Пресс-лазер с ЧПУ(оснащение лазером)

- твердотельный

- газовый
	ОЦК0126Ф4.02Л

	7
	Плазма - пресс с ЧПУ (оснащение плазменным резаком)
	ОЦК0126Ф4.02П

	ЛАЗЕРНАЯ РЕЗКА МАТЕРИАЛА

	8
	Лазерный комплекс с ЧПУ

- лазер СО2
- твердотельный лазер ЛТИ-400

- твердотельный лазер ЛТИ-200
	КРГЛ Ф4

ЛТУ-400
ЛТУ-200

	ПРЕСС-АВТОМАТЫ ПЕРФОРАЦИОННЫЕ

Для пробивки отверстий, калибровки или отбортовки, рельефной формовки, просечки с неглубокой вытяжкой

	9
	Пресс-автомат гидравлический (с управлением командоконтроллером фирмы "SIEMENS"

- Усилие   250….400 кН.

- Усилие 1000...1600 кН.

- Усилие 1000...2500 кН.
- Усилие 2500…3600 кН
	ППГ-25

ППГ-160

ППГ-250
ППГ-360

	10
	Пресс-автомат секционный с ЧПУ  усилие 630 кН
	К0128Ф4.П

	ПАЗОВЫРУБНЫЕ ПРЕССЫ

Для формообразования зубцов железа якорей электрических машин

методом последовательной пробивки пазов по периферии заготовки.

	11
	Пресс пазовырубной механический усилием 100 кН:

- делительный механизм фирмы "Фергюсон";

- делительный механизм с ЧПУ     NC-201

Пресс пазовырубной механический усилием 150 кН с ЧПУ NC-201
	А0920

А0920Ф3М
А0920Ф3М.01

	12
	Пресс пазовырубной пневматический, усилие 40 кН делительный механизм с ЧПУ  NC-201
	ППВ-4

	13
	Пресс пазовырубной пневматический, усилие 100 кН, делительный механизм с ЧПУ  NC-201  
	ППВ-10.02

	СПЕЦИАЛЬНОЕ ОБОРУДОВАНИЕ

	14
	Пресс гидравлический с ЧПУ для пробивки отверстий:

- пробивка в 3-х плоскостях, швеллер до № 16, уголок до 70х70 мм «неограниченной длины»;

- пробивка в 2-х плоскостях, швеллер до № 16, и уголок до 75х75 «неограниченной длины»;

- с толкающей подачей, швеллер до № 20, уголок до 80х80 «неограниченной длины»
	ПГФ4.01

ПГФ4.05

ПГФ4.06/01

	15
	Пресс гидравлический для резки швеллеров  и уголков ус. 90 тс
	ПГШ-90

	16
	Пресс гидравлический с ЧПУ для поэлементной штамповки деталей типа дисков усилием 200 кН
	ПГФ4.02

	17
	Пресс гидравлический с ЧПУ для пробивки отверстий в медных и алюминиевых шинах
	ПГФ4.03

	18
	Пресс с ЧПУ для просечки жалюзи и отверстий в цилиндрических и конических обечайках
	УПЖ Ф3.01

	19
	Пресс гидравлический с ЧПУ для пробивки отверстий в трубах
	УПТ

	20
	Пресс гидравлический с ЧПУ для вырубки колец из листового материала
	ПГКПФ3

	МАЛОГАБАРИТНОЕ ОБОРУДОВАНИЕ

	21
	Пресс кривошипный прецизионный усилием 20 Кн

(без штамповой оснастки)
	ПМП-2

	22
	Пресс пневматический настольный 

(с удалением штампованных деталей на провал)

- усилием 10 кН

- усилием 20 кН

- усилием 100 кН
	ППН-1

ППН-2

ППН-10

	23
	Пресс пневматический специальный (просечка и формовка панелей)
	ППС-1

	24
	Пресс пневматический специальный (штамповка крупногабаритных панелей)
	ППС-2

	25
	Пресс для гибки и формовки бурта по контуру днища емкости
	ПНО

	26
	Установка для навивки спиралей

- шаг от 1 до 5 мм;

- шаг от 100 до 160 мм;

- витки вплотную
	УНС-1

УНС-2

УНС-3

	27
	Ножницы гильотинные пневматические

-толщина 2 мм, ширина до 500 мм

-толщина 2 мм, ширина до 600 мм


-толщина 2 мм, ширина до 1000 мм
	НГ–2/500

НГ–2/600

НГ–2/1000

	28
	Ножницы многодисковые
	НД-2/250

НД-2/400

НД-2/750

НД-2/1250

	29
	Ножницы дисковые ручные (для роспуска ленты толщиною от 0,1 до 0,18 мм в комплекте с разматывающим устройством и двухосным наматывателем с катушками для распущенных полос )
	НД02

	30
	Разматывающее устройство

- для рулона шириной до  450 мм и весом до 2,5 т;

- для рулона шириной до 1250 мм и весом до 10 т;

- двухосное поворотное, на 2 рулона шириной по 250 мм и весом по 1 т
- для разматывания рулонного материала с кассеты
	БР

БР-1250 (прив.)

БР–2

БР–4

	31
	Наматывающее устройство

- консольного типа, рулон ширина до 450мм,вес 2,5 т;

- двухосное
	БН

БН-2

	32
	Тянущие ролики для рулона шириной до 250
	РЛ-250

	33
	Подача валковая автоматическая с программируемым приводом для металла толщиной до 3,0 мм, поставляется в трех исполнениях:

Исполнение ПВ – подача без опор и без кронштейнов

Исполнение ПВ(К) – подача на кронштейнах

Исполнение ПВ(С) – подача на стойках


	ПВ-100

ПВ-250

ПВ-400

ПВ-600 
ПВ-800
ПВ-1000
ПВ-1250

	34
	Подача валковая для швеллеров и уголков (толкающая или тянущая)
	

	35
	Линия поперечной резки рулонного материала

(Рулон: наружный (1300 мм, толщина 0,3(2,5 мм, ширина до 1250 мм)
	ЛРМ 1250

	36
	Линия поперечной резки рулонного материала под различными углами
	

	37
	Линия продольной резки рулонного материала толщиной 0,3…2,5 мм, шириной до 1250 мм на полосы c их последующей намоткой
	ЛПР 1250


Также  «Ассоциация» осуществляет:  – разработку технологического процесса изготовления деталей, подбор (или доработку) оборудования по  техническому заданию заказчика; - модернизацию и ремонт бывшего в эксплуатации оборудования;- изготовление инструмента (штампа), - пуско-наладочные работы и обучение персонала; - гарантийные обязательства.
Победитель  всероссийского конкурса


 «1000 лучших предприятий России»





Внесено в реестр надежных партнеров РФ











GRAND PRIX


за вклад в развитие международного


сотрудничества








* цена уточняется на момент заключения договора
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